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L ES CERTIFICATIONS DE NOTRE
GAMME PREVOST PIPING SYSTEM







Les certifications
de nos produits PP$S

Les produits Prevost

sont incontournables pour
la réalisation d’un réseau
d’air de qualité. Evolutifs et

L’innovation et la qualité sont deux valeurs essentielles qui font
de Prevost un acteur clé pour les secteurs d’activités utilisant
les énergies pneumatique et hydraulique, dans de nombreux

) i ) ) secteurs industriels :
parfaitement dimensionnés

pour vos besoins, ils
s’adapteront a toutes les
structures de batiments.

Automobile
Construction
Industrie des plastiques

Industrie du textile

m Depuis 1978, Prevost Industrie médicale et pharmaceutique

développe, fabrique et
commercialise une gamme
compléte de produits adaptés
pour les installations de réseaux
d’air, de fluides et de mise

sous vide. Les produits PPS
sont garantis 10 ans aprés leur
installation.

Transformation des aliments
Aéronautique et ferroviaire
Electronique

Logistique, automotive...

L’'une de nos priorités est de proposer des produits alliant
performance, qualité et sécurité sur I’ensemble de nos gammes.
Le service R&D travaille a I’'amélioration constante de notre
"""""""""""""""""""""""" offre et met tout en ceuvre pour garantir la certification et la
conformité de nos produits.

H Prevost commercialise des produits, congus,
testés et validés par ses équipes techniques,
et également certifiés par des organismes
indépendants et référents.

* Prevost ltalie

B CONNECTE A LA CERTIFICATION

Il s’appuie sur de nombreuses certifications qui garantissent
Prevost GARANTIT LA la qualité de nos produits :

QUALITE DE LA GAMME
m Organisation industrielle ISO 9001

PPS, en respectant un cahier
des charges interne strict. m La conformité aux Iégislations liées aux équipements sous

pression

m Une bonne classification au feu

m Une conformité a certaines zones classées a risque
d’explosion ATEX
m Une bonne classification concernant la qualité des fluides
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Les certifications
de nos produits PP$S

B NOS CERTIFICATIONS A TRAVERS LE MONDE

Organisation Equipements Sécurité et Propreté
industrielle sous pression protection des fluides Environnement




Organisation

Naustrelle

B UNE ORGANISATION DE LA QUALITE

CERTIFICATION
ISO 9001

Prevost s’appuie sur un
savoir-faire reconnu par le
TUV

m Domaines d’applications :
Recherche et Développement,
conception et pilotage des
opérations de fabrication,
assemblage et contréle
qualité des produits pour les
applications des installations
d’air comprimé et autre fluides.

QPS-ASME
CERTIFICATION

m Controle des processus de qualité
en tant que fabricant de raccords
de tuyauterie et de sous-ensembles
pour systemes d’air comprimé et
de fluides sous pression, avec des
certificats de conformité signés par
le Responsable Qualité, uniquement
dans le lieu mentionné ci-dessus.
Les activités de fabrication
comprennent la conception, la
recherche et le développement,
I’assemblage et les tests.

@

CERTIFICATO

Hr. 50 100 13996 - Rev. 001
Ly -

R SISTEMA GUALITADI
THE CUALITY SYSTEM OF

PREVOST S.a.5.
SEDE LFGALE
REGHTERED OFFICE:
RUE DU PRE FAUCON 15
F-T4540 ANNECY LE VIEUX
SEDE CPERATIVA
CPERATIONAL SITE:
'A' TERRARDSSA JAHT
116042 CARASCO (GE)
e T —
RS A A AT T P PCATRRMAR5 3

UNI EN IS0 9001:2015

Tl CIRTINGATE 15 VAL PO TV FOLEOWRSS B00PE
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ZERTIFIKAT # CERTIFICATE #

"\ The American Society of Mechanical Engineers

‘QPS)

QUALITY PROGRAM SUPPLIER CERTIFICATE

This certifies the named company as having had the adequacy of their quality program verified for the scope
of the activity to the rules of the ASME QPS Standard, Quality Program Suppliers: General Industry. This
certificate does not include authorization to use the ASME Single Certification Mark. The certification
granted by this certificate is subject to the provisions of the agreement set forth in the application. The
items produced under this certificate will have been produced strictly in accordance with the provisions of
the ASME QPS Standard, Quality Program Suppliers: General Industry.

COMPANY:
PREVOST S.a.s
Via Terrarossa 3A/17
Carasco (GE), 16042
Italy
SCOPE:

Controlling quality processes as a manufacturer of pipe fittings and

for air and fluid systems with
certificates of conformance signed by the Quality Manager, at the above
location only. Manufacturing activities encompass design, research and
development, assembly and testing

AUTHORIZED: December 15, 2023
CERTIFICATE NUMBER:  QPS-1

a0 N e

Board Chair,
Conformity Assessment
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—quipements
SOUS pression

M LES EXIGENCES RELATIVES AUX EQUIPEMENTS SOUS PRESSION

Attestato/Statement

Nr. -TZ220684418

Si atiosta che [This ig fo corfy thal

DESP-2014/68/EU PREVOST S.ass.
SEDE LEGALE-
L’organisme TUV certifie que e M
les produits Prevost répondent s v
aux exigences de la Directive e T e
des Equipements Sous “‘""‘m@
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Pression DESP 2014/68/UE.

Valutazione di conformita in accordo alla Direttiva PED

2014/68/EU, * llo interno di produzione”, per
e llaudo d p W herimpiantt di ark

compressa e distribuzione di fluidi in pressione.

R 4

p

m Prevost est donc conforme aux
exigences Européennes (CE).

Conformity assessment in accordance with PED Directive
2014/68/EU, “Internal production control®, for the production,

testing of ts for comp! 1 air installations and
fluids distribution.”
(Vedi elenco allegato dei prodotti / See attached list of components)

*

CERTIFICATE

ZERTIFIKAT

0 eaia » Grugpa TOV 508 » Via Carsaci 125, Pal, 23 » 20089 Sasto San Giovares (M1} » Halia + wwweaseit TOW®

PS (bar) 4 DN x PS > 1000 :
Gaz / liquide = air comprimé
O/R0 DN = diamétre intérieur
1.000 | . .
d & PS = pression maximale
g 9 &
I 1| I @
100 gd &8 & Si DN x PS > 1000
marquage CE obligatoire
Arifln A e sur tous les produits du
10 _ & O, PPS 80 au PPS 160
O/l/\\ O/]/\\ O/l/\\
/000 76006000
1
05 PS=05
T T T T 7‘
0,1 1 10 100 1.000 10.000 DN
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B LE CRN OU CANADIAN
REGISTRATION NUMBER

Les produits Prevost PPS répondent aux
exigences canadiennes des équipements
sous pression et disposent du CRN.

m Le CRN est une certification validée
par les 13 provinces du Canada.
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SCOTT S

ROUND ENGINEERING INC

10 SEGWUN RD

g‘rm OM LS8 kB8

Trps:
Service Requost Mot 267564
Your Rafersnce No:  R-OTASAB.
Ragistersd to:
Dear SCOTT ISLIP,

rervisrwed and ragisiarnd os folows:

CRN No.: 0C20336.5
MainDesgn M- PPS1 RSIF, PPS1 RSIM & PPST RSI Vilve series - sou the stachment fo B

G ——

you that your

walid untdl the sxpiry dete.

ummton plom 81877 BB2.TSSA
(BTT2) or TSSA

Yours

Mark Vicic P, Erg.

e Spocialist BPY
Tol: 4167343454
Faue: 4182311828
Emal;

Patting Fublic Salaty First

B ASME B31.1/ B31.3

NORME ASME B31.1
NORME ASME B31.3
Les produits Prevost PPS répondent aux

exigences de la NORME ASME B31.1 et de la
NORME ASME B31.3.

m Elles précisent les obligations minimales a
respecter en termes de matériaux, de conception,
de dimensionnel et de fabrication.

Ces normes sont I’équivalent américain des
exigences de la Directive des Equipements Sous
Pression DESP 2014/68/UE détaillées ci-dessous.

DECLARATION OF CONFORMITY

o 0 E b

I CERTIFICATE OF
ACCREDITATION

rules of Amercan Society of Mechanical Enginesrs Standasd for s

| Quafications for Authorized Inspection. The accreditation granded by Eis

| cortificate s subject to the provisions of the agreement set forh in the

| spplcaton.

| I A

| ORGANIZATION: IG'GE.;I;«U‘,_.
- P

STV
‘.me —GiNet - C€

maﬂm—mh’:l—am location to cover Sections |,
Wi Divisions 1 & 3, IV, and VIl Divisions 1, 2 & 3 of the ASME Boiler and
Pressure Vessel Code

|

| - -
| EXPIRES: - -
| CERTIFICATE NUMBER: AA-108

|

|

AL

Board Chair, Conformity Assessment

S e

Director, Canformity Assessment

The American Society of Mechanical Engineers

B3
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Sécurité

ot protection

B LA CLASSIFICATION AU FEU

EN 13501-1
CLASSIFICATION
B-s1, dO

Dans le secteur des
infrastructures et batiments,

il est nécessaire de
transmettre une classification
au feu.

Elle permet de connaitre le
comportement au feu des
produits en cas d’incendie
(assurances,...).

La gamme de réseau d’air
comprimé PPS, destinée

a équiper en énergie air
comprimé les batiments, doit
répondre a cette demande.

m En Europe, la classification
au feu est définie par la norme
EN 13501-1

ISTITUTO
GIORDANG ACCREDIA '§

Classificazione e campo di applicazione.
Classification and field of application.

Riferimento di classificazione.
Reference of classification.

Questa classificazione viene definita in accordo con la norma UNI EN 13501-1:2009.
This classification is assigned in accordance with standard UNI EN 13501-1:2009.

Classificazione.

Classification.

Il prodotto “PPS1”, in relazione al suo comportamento di reazione al fuoco, & classificato:

The product “PPS1” in relation to its reaction to fire behaviour is classified:
B

La ificazi iuntiva in relazione alla i di fumo é:

The additional classification in relation to smoke production is:
s1

La classificazione aggiuntiva in relazione alla cadute di gocce/particelle incendiate &:
The additional classification in relation to flaming droplets/particles is:
do

La classificazione finale di reazione al fuoco del prodotto da costruzione é:
The final reaction to fire classification of the construction product is:

Classificazione / Classification: B - s1, dO “

La gamme PPS est classifiée B-s1, d0 :

Bl Le comportement des produits PPS
face au feu permet de leur attribuer
une classification de type : [E]

W La classification supplémentaire
relative a la production de fumée est
définie par : [l

B La classification par rapport aux
gouttelettes/particules enflammées
donne une classification : 1)

[ prevost



B LA CLASSIFICATION AU FEU

UL 723 - ASTM E84

Les référents normatifs pour le comportement au I
Prevost sas, Carasco, GE, Raly

feu aux Etats-Unis sont UL 723 & ASTM E84. Subjsct  Suricn Burring Characiadstios of Prevost Piping

Reference: 4788648652

— =

The following is a summary of the test results cotained on a pipe assembly designated by
[Prevos! sas a8 “Prevost Piping System” mmmﬂawmz The tests were
muuu’;.mm.ﬂm 'on December 137, 2018 in general
mmmmcwumsmzzm&ammwwrwmsm c8 Burming
Flocring, Floor

La gamme PPS est classifiée 0-0-0 : 5 St (e, o o G o vt St ekt it ol

and 1281 Bpecimens were Knger than the required length a8 indicated under “Sample
Description and Preparation”),

B Le comportement des produits PPS mmm:mhmdﬁmiwmmﬁﬁwﬂ
face au feu permet de leur attribuer et
e . Uncerwriters uummsummmmnﬁmu
une classification de type : [ e e

.. . - N the formulation or identiication of component matedals used in the samples. The test resulls
M La classification supplémentaire St oy b N Wt 3 5 R 5 W bty phcsicadparpld 4

The scle purpcse of this investigation was to provide fire test data for the pipe

relative a la production de fumée est s s g s b e f AU S023

This test results for other pipe asssmiblies

définie par : m U1 eha s of Wl e it Saeies b Sttt with AL BH08 .

L s of Canada, its and its
1o anyone for the use o nonuse of the information comained in this Report, and shall not

W La classification par rapport aux sy ol bty forGamages, I consequental damages,aring o of

X , of In connection with the use of, or inabidity to use, the information contained in this Repon.
gouttelettes/particules enflammeées e C Revosdby
e gL’ Bty i’
donne une classification : m e Gany Spensie, .
Project Handler Project Handier
Buiding & Life Satety Technologies Buiding & Life Satety Technologies

Fimbmember Baad Tomeekc O 28 B4, Carada
AR TR M 1 ATLTSP$5AD 1 RC

m Tous les composants de la gamme PPS en matiére
plastique répondent a la norme UL 94 HB.

CERTIFICATE OF COMPLIANCE

Rupon Refernce -
Maue Ome

Report Of Surface Burnu_'ng Characteristics Tests i E—
On Samples As Submitted By Prevost SAS - -—
- - - -
This cenificats confirms that ~ COMPONENT - PLASTICS
ampes of  Rater 1o Page

Have been investigated by UL in accordance with the
The test determines the Surface Burning Characteristics of the material, specifically inthe i on
the flame spread and smoke developed indices when exposed to fire. this Certificate. UL

in certain constructional features or restricted in
METHOD: d and are intended for
Each test was conducted in accordance with Standard UL1887, (ASTM E84). complete equipment submitbed for investigation to UL LI.C.
TEST METHOD:
The test was conducted in accordance with UL 723, Eleventh Edition (2018/04/19). Saiy . For & visit UL 10 Plasti
The results are tabulated below are considered applicable only to the specific be heme ul P
samples tested. CWelcome)

Additional Information: Online Certifications Di
Data shests and graphical plots of flame travel versus time and smoke developed ettt e
versus time are also enclosed. e
Table 1: Test Summary This Only
e UL Follow B aply ihe UL Mark,
Test No. | Test Code Sample CFS FSI Flame CsD SDI Only thows products bearing the UL wmmmumunmuum
Description | Calculated | Spread | Calculated | Smoke and covered under UL's Follow-LUp Services.
Flame Index Smoke | Developed
Spread Developed Index Look for the pn
1 04261903 | Compressed 0.00 0 0.0 0
Air Piping

The Classification Marking of UL on the product is the only method provided by UL to
identify products which have been produced under its Classification and Follow- Up Servwc‘ g‘
No use of a Classification Marking has been authorized as a result of this i i g

ey ——
Z -

James Smith, Staff Engineering Associate, Building Materials & Systems

F] prevost



SECURITE
T PROTECTION

B LA CONFORMITE EN ZONES CLASSEES ATEX

designed, they may contain active ignition scurce’s under certain conditions.

- Le danger identifié d’explosion peut provenir de

i différents éléments présents dans I’'atmosphére :

= Lo .

z Statement m Gaz/vapeurs : hydrocarbures, solvants, peintures,

S ATEX Directive 2014/34/EU - Equipment And @ ;

§ Components Intended For Use In Potentially Explosive dlluan.ts, es.se'nce, alcoo!,\ colorant§, parfums,

" Atmospheres produits chimiques, matieres plastiques...

' m Poussieres/poudres : magnésium, aluminium,

w ‘Statement No. 1 T22200848 L, . .

z Fiow Measurament pping - Hom o, INT-... soufre, cellulose, céréales, charbon, bois, lait,

(=SB  Manutacturer . PREVOST SAS , . . R .

z Rus Du Pre Faucen 15 résines, sucre, amidon, polystyrene, engrais

o T4092 Annecy le Vieux France

= ess ot Exameaton ¢ Europsan arectve ATEX 2014/34/EU, Annex I L’utilisation des produits Prevost de la gamme

Q Standardis) BN 1127-1:2011, EN IS0 80079-36:2016, . e

a PPS est possible dans les zones ATEX classifiées
Intenced Use : Zome 1and 2, 0IC. -

- Zone 21 ama 22 106 les moins dangereuses :

(L] ‘Statement | Evaluation Result .

§ Wlmmmmm.MW“MM»;:%‘;WU.M:&:;?EX u gaz - zones 1 et 2

= mn-maﬁ-mdwm.mmmmmmmum@ m poussiére : zones 21 et 22

2 :

4

1T}

Therefor the ignitk has been verified and they have been approved
by TUV lialia for use in Explesive Amosphedes, there are na effective igrition scurces. Special
‘condiions fof use hanve (o be appled (3ee section )

Catégorie Présence
d’équipement d’atmosphére explosive

=z
=}
= .
< Poussiere
o
3 c d
S8 10V taa - TOV SOD Group onstamment ou pen ant
=1 |5, Explosion P And P Services 20 1 de longues périodes
| > 1 000 heures par an
=
Diego Mook Tiziana Parqueddu .

w Parfois
= ey s e ) 2
2 el bsepaing 10 ~ 1 000 heures par an
= e 18 s
5 e — ":u B e o]

EEER s TN mETE s Rarement ou pendant
[ e m— e 3 de courtes périodes

< 10 heures par an

Zone 2
Catégorie 3 Zone 1

\ Catégorie 2
Zone 0
Catégorie 1 Oxygene,
/.

Explosion

LA DIRECTIVE ATEX-2014/34/EU

Cette directive européenne s’applique a
I’ensemble des équipements électriques et non
électriques utilisés en atmosphere explosive,

gazeuse ou poussiéreuse. [ RES|STANT AUX UV

La gamme PPS 100% aluminium
m Elle définit les regles a respecter lors du | b affiche une excellente résistance aux
développement des produits afin d’éviter le risque @ rayons ultraviolets.
d’explosion dans des zones classées dangereuses.




Proprete
des fluldes

B QUALITE DE AR

CERTIFICATION
ISO 8573-1
CLASSE 0.0.0

Cette norme internationale
établit les différentes classes
de qualité de I'air comprimé.

m Prevost répond avec succes
aux attentes les plus élevées
de cette norme. Les produits
de la gamme PPS garantissent
la non-contamination du fluide
transporté par des particules
solides, de I’eau, de I’hnumidité
ou de I'huile.

Ce niveau de qualité permet
de répondre aux applications
les plus exigeantes en termes
de propreté d’énergie air
comprimé :

m pharmaceutique,

m alimentaire,

m peinture, etc.

Fage 1ol 2

R Loy Contcsta Ho: L 201041TA
5 e Dt
Register Exgary Dt

Type Approval Certificate

This is to certify that the undemoted productis) hashave been tested with satisfactory results i accordance with
the Lioydls Register

Manufacturer  PREVOST s.as.

Address Sp. 586 via Terraroasa JA/17, CARASCO GE. 160480, Italy
Type Pipes and Fittings
e fittinegs For
Trache Manse FP51 Prevost Fiping System
Application Incustrisl

Part 2 Test methods for ofl serasol content
Part 3: Test methods for messurement of humidity
Part 4: Test methods for solid particles content

Ratings ‘Working pressure 0.98 bar to 16 bar 150 8573-1:2010 Class 000
External diamneter of the tube [Range]: 16 20; 25; 32: 405 50;63; &0 100 (mri)

quality o the air to bein LS
cantent,

enit, i 1: 2010

Vekid Seremi Shahal
Sarskor Piging Speciaist 1o Loy s Begister

EMEL
|
71 Fenchusd Street, London, ECIM 45, Lisied 5 =

i retersed
Loy g i Tor ammy foun, darregeor srpemsa

oo by [ o e igr
Loy s Register ety For the prewitdon of thi Wicemation o Jehvce 304 if ThaT cast any nespensiblity of Kability is eschusively on the seams. 2nd
Conditions tef cut i that contract

F] prevost



PROPRETE
DES FLUIDES

PARTICULES SOLIDES “

ISO 8573-1 Nombre maximum de particules par m3

Classe Point de rosée
sous pression
de la vapeur

COMME SPECIFIE ET PLUS STRICT QUE LA CLASSE 1

1 < 20.000 <400 <10 <-70°C < 0.01 mg/m3

2 < 400.000 < 6.000 <100 <-40°C < 0.1 mg/m?

<1 mg/m3
< 5 mg/m3
0 < Cp <5 mg/m?
5 < Cp = 10 mg/m?3
0.5-5g/m3
5-10 g/m3
Cp > 10 mg/m?3 > 10 mg/m?3 > 10 mg/m3

10 B prevost



CLASSE DE PURETE DE LAIR
COMPRIME ATTEIGNABLE SECTEUR / APPLICATION

[ prevost

1 prevost

[ prevost

>1 <1-3 <1
1 4 1
1 1-3 2
1 4 2
2 1-3 1
2 4 1
2 1-3 2
2 4 2
3 4 3-4
4 4 3
4 3
3-4

Consulter Prevost pour les demandes « air pur »
et salles blanches.

Industrie pharmaceutique, cosmétique, électronique,
chimie, aéronautique, industrie alimentaire, peinture de
qualité.

Traitement médical, machines a tisser, traitement de films
photographiques, industrie alimentaire et applications
sans huile, outils de précision pneumatiques.

Laboratoires photo.

Pulvérisation de peinture, revétement en poudre,
emballage, contrdle et air d’instrument.

Installations de pulvérisation de peinture.

Acheminement spécifique « air propre », usines
chimiques.

Transport spécifique air sec, pulvérisation de peinture,
régulateurs de pression fine.

Poncage de qualité, peinture au pistolet simple,
souffleurs d’air, atelier de travail.

Poncage ordinaire, gros outils pneumatiques
(élimination grossiere des particules huile / eau).

Travaux généraux sous air comprimé, sablage de haute
qualité.

Grenaillage.

Transport d’air pour les systémes d’eaux usées.

[ prevost 11



PROPRETE
DES FLUDES

B ENVIRONNEMENTS AGROALIMENTAIRES ET MEDICAUX

CERTIFICATION OF COMPLIANCE TO FOOD CONTACT

12

AANT
=
)

FDA FOOD & DRUG
ADMINISTRATION

Dans le contexte des
applications d’air
comprimé, le réle de la FDA

consiste principalement
a assurer la sécurité et
la pureté de Pair utilisé
dans les environnements
agroalimentaires et
médicaux, car 'air
compressé peut étre un
élément essentiel des
opérations de fabrication
et de transformation des
biens de consommation et
des produits médicaux.

m Les composants du PPS
Prevost Piping System sont
conformes au titre 21 du Code
des réglementations fédérales
de la FDA - 1er avril 2025

[2 prevost

Hereby we.

Prevost Italia SR.L.
SP 586 - Via Terrarossa 3a int.17,
16042 Carasco (GE)

declare that the components of PPS1 Piping System are in compliance with FDA (Food and Drug
Administration) Title 21 of the Code of Federal Regulations - April 1, 2025 subject to the limitations and
requirements therein:

NBR, EPDM, FKM

Part 174 ~ INDIRECT FOOD ADDITIVES: GENERAL
Section § 174.5 - General provisions applicable to indirect food additives

Part 177 - INDIRECT FOOD ADDITIVES: POLYMERS
Section § 177.2600 - Rubber articles Intended for repeated use

This statement is supported by:
- statements from raw material suppliers
analytical tests conducted in accordance with Section § 177.2600 - Rubber

Test - T Simulant Timit
[ Extractable fraction 7h at reflox | Water 20 mgfinch?
Extractable fraction 7h+2h at refiux | Water 1 mg/inch?

The materials comply with the limits specified In the relevant legisiation

Conditions of use:
- the materials covered by this declaration correspond to the raw materials used in the manufacturing of
fittings and pipes of the PPS1 Piping System and are suitable for contact with compressed air and inert
gases.

ALUMINUM

Part 174 - INDIRECT FOOD ADDITIVES: GENERAL
Section § 174.5 - General provisions applicable to indirect food additives

Part 175 - INDIRECT FOOD ADDITIVES: ADHESIVES AND COMPONENTS OF COATINGS
Section § 175.300 - Resinous and polymeric coatings

This statement is supported by:

- statements from raw material suppliers
- analytical tests conducted in accordance with Section § 175.300 - Resinous and polymeric coatings

:

F. e P. IVA: 02851070991

[Test T Simuant E— -

Extractable fraction 2h at 150°F 1 8% Ethanol 18 mg/inch? 1
| Extractable fracton 48h st 70°F | wat 18 mo/ncht 1
| Extractable fraction 15min ot 120°F | n-heptane 38 ma/inche ]

The materials comply with the limits specified in the relevant legislation

Conditions of use:
- the materials covered by this dedlaration correspond to the raw materials used in the manufacturing of
fittings and pipes of the PPS1 Piping System and are suitable for contact with compressed air and inert
gases.

STAINLESS STEEL

Part 174 - INDIRECT FOOD ADDITIVES: GENERAL
Section § 174.5 - General provisions applicable to indirect food additives

FDA GRAS - Section 201 (s) and 409
“This statement is supported by:

- statements from raw material suppliers

- analytical tests conducted in accordance with FDA GRAS - STAINLESS STEEL REQUIREMENTS

Test
[Chromium content 1> 16%

The materials comply with the limits specified in the relevant legislation

Conditions of use:
- the materials covered by this dedlaration correspond to the raw materials used in the manufacturing of
fittings and pipes of the PPS1 Piping System and are sultable for contact with compressed air and inert
gases.

‘This dectaration is valid from the date indicated below and will be replaced when substantial changes are
made to the production of the material that could alter certain essential requirements for compliance, or
ed din such a way

for compliance purposes.
Pre:

Date 11/12/2025

O (6E)
ePIVA 02851070991

Ay

Prevost alia SRL. SP $86- Via Terrarossa 3a in 17, 16042
E Caraseo (GE)
Tel: +39 0185 350246
i prevosteu E-Mail: info@prevost.cu PEC: perrsstartiges.é
c

st.cu P
F. cP. IVA: 02851070991



PROPRETE
DES FLUDES

SANS HUILE

m Les produits Prevost ne
contamineront pas le fluide
transporté avec de la graisse ou
des particules d’huile.

SANS SILICONE

m Prevost garantit qu’aucun
agent a base de silicone n’a été
utilisé pour la fabrication des
produits de la gamme PPS.

REACH - RoHS

CERTIFICATION
QUALICOAT

m Directives concernant le label
de qualité pour les revétements
par thermo laquage (liquide ou
poudre) de I'aluminium destiné
a l'architecture.

Ce label détermine le niveau de
qualité du traitement appliqué
sur la surface extérieure des
tubes aluminium PPS.

Ces surfaces extérieures
doivent en effet résister de
fagcon optimale a toutes

les agressions liées a
I’environnement extérieur

de nombreuses applications
utilisant les réseaux d’air
comprimé.

m Prevost assure un suivi précis des matiéres premieres utilisées pour

réaliser sa gamme de réseaux PPS.

Cette rigueur permet de positionner les produits en fonction de
I’évolution des législations REACH et RoHS.

(45) (1)

CLASSIFICATION
NSF H1

m Un lubrifiant de qualité

alimentaire haute
performance (PPS AL).

Le lubrifiant Prevost PPS AL
bénéficie de I'accréditation
NSF H1. Il répond donc aux
exigences des applications
les plus strictes : alimentaire,
chimique, pharmaceutique,
cosmétiques...

RECYCLABLE

m La gamme PPS (tubes et

raccords) est 100% aluminium.
Cela lui confere de trés bonnes
propriétés de recyclabilité.



| es certifications
Prevost

ORGANISATION INDUSTRIELLE

1ISO 9001
Recherche et Développement, conception et pilotage des opérations de fabrication, assemblage et

contrble qualité des produits pour les applications des installations d’air comprimé et autre fluides.

ASME
cemmare | ASME QPS Certificate Holder
EQUIPEMENT SOUS PRESSION PROPRETE DES FLUIDES
o\"""‘:;wE R - —
’ €. CE - Directive des Equipements
'-f @ | Sous Pression 52825073_(1)

Sans

ASME B31.1 /B31.3 .
silicone

Qualicoat

EN 13501-1 NFS H1

Classification B-s1, d0

ENVIRONNEMENT

@ REACH {j&i% RoHS

7B

UL 723 - ASTM E84
Class 0.0.0

Résistance aux ultraviolets

Recyclable
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